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Consideracdes Finais

A reciclagem de metais de fontes secundarias, provenientes bens nao-
renovaveis é de suma importancia para a utilizacao sustentavel
desses metais. Por isso, alguns pontos-chave devem ser considerados:

A definicao de processos extrativos custo efetivos de metais, no que
tange a economicidade energética, devem ser considerados tendo em
mente a preservacao do meio ambiente;

Acenar para uma utilizacao final dos valores metalicos extraidos quer
como metal, de volta como matéria prima na indUdstria mecanica, ou
como produtos quimicos, tais como CuSO4, CuCN, NiSO4, ZnS04 etc.,

para serem utilizades galvanoplastia €/eurna agricultura;

Levando-se em consideracao a enorme variedade de metais utilizados
atualmente em sofisticados aparelhos eletrénicos, que se tornam
rapidamente obsoletos, devido a crescente evolucao tecnoldgica, é
necessario saber quanto desses elementos estao sendo reciclados

numa tentativa de chamar a atencao do Governo Brasileiro, com
destaque para o Ministério de Minas e Energia, em considerar, quando
da emissao de diretrizes para a prospeccao de minérios em territério
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