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JUSTIFICATIVA PARA A QTILIZAQJEO DO CHUMBO
NA FABRICACAO DE PILHAS

O Chumbo &  utilizado, em quantidade a mais reduzida possivel
tecnologicamente, apenas nas pilhas Zinco-Carvao, na fase de produgéo do copo
de Zinco, adicionado as pastilhas de zinco, para evitar que este copo contenha
fissuras e venha a vazar no seu periodo de vida util.

Explicando em detalhes:

O copo de zinco é fabricado através de um processo de conformacgédo plastica do
metal tambem chamado de processo de estampagem profunda onde se parte de
uma pastilha de zinco pré-aquecida e com o auxilio de uma prensa mecanica
excéntrica, um ferramental préprio contendo puncdo e matriz (estagio -1),
utilizando-se alta velocidade e alto poder de impacto, forma se o copo de zinco
no espaco previamente definido entre o puncao e a matriz (estagio-2).

Exemplo, em forma de esquema
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O processo de conformacao plastica do metal permite a obtengdo de pegas no
estado solido, com caracteristicas controladas, através da aplicacdo de esforcos
mecanicos em corpos metalicos iniciais gque mantém os seus volumes
constantes. De uma forma resumida, o objetivo desse processo & a obtengdo do
produto final com especificagées claras de dimensdes, propriedades mecdanicas e
condicbes superficiais, conciliando qualidade e baixos custos de fabricacao,
mesmo com elevadas velocidades de producéo.
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O processo de estampagem profunda para a fabricagcdo de copos de zinco nédo é
possivel utilizando somente o zinco puro, pois este tem propriedades mecanicas
especificas, as quais resultam em fissuras durante o processo de fabricacao do
copo. Estas fissuras impossibilitariam a utilizagédo dos mesmos para a fabricagao
de pilhas, pois provocariam o vazamento das pilhas.

Para possibilitar o processo de estampagem profunda para a fabricacdo de copos
de zinco, uma pequena fragdo de chumbo é adicionada ao zinco puro, com o
proposito principal de aumentar a lubrificagédo das pastilhas. O chumbo nao se
combina com o zinco e esta presente nessa liga sob a forma de particulas
(glébulos) que se distribuem aleatoriamente na microestrutura do zinco. Essas
particulas de chumbo lubrificam a ferramenta de estampagem e ao promoverem
uma fragilizagdo localizada, favorecem o escoamento do material e possibilita a
formagéo do copo de zinco nas especificagdes necessarias e sem fissuras.

Dois pontos importantes devem ser evidenciados nesta explicagdo sobre a
necessidade de utilizagdo do chumbo nas pilhas comuns: primeiro que, conforme
falamos, ndo & possivel produzir essas pilhas sem este insumo, segundo que a
tecnologia permitiu chegar a uma quantidade minima possivel.

Sao Paulo, 18 de agosto de 2008
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