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ABETRE
Ass. Bras. de Empresas de Tratamento de Residuos

MISSAO E OBJETIVOS

A ABETRE tem por missao representar o setor empresarial da area de
residuos, defender seus interesses e promover sua integracao com
orgaos governamentais e entidades representativas da industria e da
sociedade.

Desenvolve suas atividades visando aos seguintes objetivos:

Contribuir para o desenvolvimento sustentavel, por meio do
aprimoramento da gestao de residuos e da eliminagao de seus
impactos ambientais;

Contribuir para o aperfeicoamento da regulamentacao das atividades
do setor, elaborando propostas e sugestoes, e participando dos
principais foros de discussao;

Promover o prestigio e o reconhecimento do setor, de suas atividades e
de seus profissionais.




PANORAMA ATUAL DA
INCINERAGAO DE RESIDUOS INDUSTRIAIS

ESCLARECIMENTOS SOBRE ESTE "PANORAMA"

A ABETRE e suas associadas tém por foco de atuacéo o segmento de
RESIDUOS INDUSTRIAIS.

Compreende os principais incineradores de "grande porte”, € que
prestam servigos a terceiros, dos quais 6 séo associados a ABETRE.

Nao inclui os incineradores cativos das industrias, que nao atendem ao
mercado.

As informagbes sobre as empresas nao associadas a ABETRE sao
baseadas em fontes diversas do setor, isto €, nao foram fornecidas
oficialmente pelas empresas.

Apenas como complemento, inclui também algumas informacgdes sobre
a localizacao de unidades de tratamento de outras tecnologias:

- aterros classe |

- aterros classe II-A

- CO-processamento




ATERROS CLASSE |

A tecnologia de disposicao em aterro classe | conta com
elevada capacidade de recebimento.

As unidades possuem capacidade volumétrica para disposi¢ao
superior a 4 milhoes de toneladas, e flexibilidade para

receber grandes volumes diarios em regime de pico.




PRINCIPAIS ATERROS CLASSE |

Cinal
Mal. Deodoro - AL

Cetrel

/ Camacgari - BA

Onyx Sasa

Tremembé - SP

Ecosistema Vitoria Ambiental
5. José dos Campos- P ________—————"_’_P Withria - ES
Essencis ;
Caieiras- SF Tribel
o B " BeltordRoxo: Rl
Urbes ]
Saracaba - SP Essencis
,——f—_—ff_;— Curitiba - PR
Catarinense
Jainville - SC
Momento

Blumenau - SC



ATERROS CLASSE Il A

Ha diversos aterros para residuos industriais classe Il A, com
elevada capacidade de recebimento.

Diversos aterros municipais recebem residuos industriais, com

pouco ou henhum controle.




PRINCIPAIS ATERROS CLASSE Il A
PARA RESIDUOS INDUSTRIAIS
(PRIVADOS)

Onyx Sasa
Tremembé - 5P Cinal
Ecosistema f tial. Deodoro - AL
5. José doz Campos - 5P
Estre
Paulipia — 5P
Essencis
Caieiras - 5P
Boa Hora
wBua - 5P
JLnra
Anacorids Essencis
Santa |sabel — 5P Betim - hiG
E_stle _
ftapeni — 5P Vitéria Ambiental
Tecipar “Ataria - ES
Santana de Pamalba - 5P
CDR Pedrera 5A Paulista
530 Paulo - 5P Hora Iguagu - R
Ezsencis
580 Paulo — 5P /
Estre
Santos - 5P
Essencis
Curtiba - PR
Catarinense
doirille - 5C
Maomento

Blumenau - 5C



CO-PROCESSAMENTO

A tecnologia de co-processamento em fornos de cimento conta com
elevada capacidade instalada.

Ha atualmente 23 cimenteiras licenciadas para co-processar
residuos industriais.

Plataformas de blendagem fazem o preé-tratamento de residuos de
tipologia variada, para posterior envio as cimenteiras.

Capacidades:
Plataformas de blendagem 380.000 t/ano

Cimenteiras
Realizado em 2004 450.000 t
Estimativa para 2005 500.000 t

Potencial estimado 1.400.000 t/ano
(para as 47 cimenteiras)




Cimpor

CIMENTEIRAS LICENCIADAS

PARA CO-PROCESSAMENTO

Votorantim - Poty
Sobral - CE

=

Cezarina - G0

Votorantim - Ran
Corumba - b5

Camargo Corréa
Bodoquena - kS

C.P. Cimento
Ribeirdo Grande - SP

Cimpo
Cajati- 5P

Votorantim - B Branco
Rio Brameo do Sul - PR

Balza Mowa - PR

Cimpor

Brumado -

BA

Cimpor
Jodo Pessoa- PH

Votorantim - Cipasa
Caapora - PB

_—_—_—_—_————_

també

=2\

/

Holeim

Votorantim — lan
ftai de hinas - MG
Lafarge

hiatozinhos - MG

Camargo Corréa
Pedro Leopaldo - G

Holcim
Pedro Leopalda - WG

SOeicHn
Wiezpasiano — MG

Camargo Corréa
jaci - b

Holcim
Bamrosa - MG

Hassau - tabira
Cachoeire de kapeminm - ES

Cartagalo - RdJ

Lafarge

Cartagala - Rd

Votorantim — B Branco

Cantagals -

R



PRINCIPAIS PLATAFORMAS DE
ELENDAGEM PARA CO-PROCESSAMENTO

CRB
M atozinhos - hG

Holcim
FPedro Leopoldo - b

Holcim
Cantagalo- RJ

Tribel

/ Belford Roxao - RJ
Essencis

Mage - RJ

Sinergia
Mage - RJ

Cnyx Resicontrol
Sarocaba - SP

Essencis
Curitiba - PR

Ambiental / Transforma
Balza Howa - PR




INCINERACAO

A incineragao tem no pais um parque instalado reduzido,
com poucas unidades que prestam servigos a terceiros, e
de pequeno porte.

Algumas unidades tém parte de sua capacidade dedicada
aos complexos industriais onde estao instaladas.

Cada unidade tem limites especificos por tipos de residuos
e de contaminantes.

Capacidades:

Residuos sdlidos 27.000t/ano
Residuos liquidos 42.000t/ano
Residuos oleosos 18.000t/ano
Total 87.000t/ano




Basf
Guaratinguets - SP

ABL

Cosmépalis- SF

Clariant
Suzano - SP

Essencis
Tabodo da Serra - SP

Silcon
Mau3 - 5P

PRINCIPAIS UNIDADES DE INCINERACAO

x

PARA RESIDUOS INDUSTRIAIS

Clean Service
Belém - P&

Cinal

/_ hal. Deodoro - AL

Cetrel
Camacgari - BA

Tribel
Belford Roxo — RJ

Solucia
Rezeande - RJ



INCINERADORES DE RESIDUOS INDUSTRIAIS

UNIDADE

MUNICIPIO

UF

Capacidade
t/ano

Inicio de
operagao

Ultimo
Teste de
Queima

Vigéncia
daLO

ABL

Cosmdpolis

SP

12.400

1992

ER

Guaratingueta

SP

3.600

1994

Clariant

Suzano

SP

2.800

1987

Essencis *

Tabodo da Serra

SP

5.000

1993

Jun/2005

Silcon

Maua

SP

1.500

2000

Solucia

Resende

RJ

10.000

1995

Tribel *

Belford Roxo

RJ

7.000

1992

1998 B

Out/2009

Cetrel * (solidos)

Camacari

BA

4.400

1998

Jan/2006

Ago/2009

Cetrel * (liquidos)

Camacari

BA

10.000

1991

Jan/2006

Jul’2009

Cetrel * (oleosos)

Camacari

BA

18.000

2003

Nov/2005

Abr/2006

Cinal

Mal. Deodoro

AL

11.500

1989

Set/2004

2010

Clean Service *

Belém

PA

600

2004

Dez/2005

Nov/2005

* - Associadas a ABETRE.
A - LO ndo tem "data de vigéncia"; conforme legislagdo de SP, a renovagao é convocada a cada 2 anos.
B - Ultimo teste com todos os parametros simultaneos; apds, vém sendo testados periodicamente EDR e
parametros especificos.




RESOLUGAO CONAMA 316 - DE 29/10/2002

ESTRUTURA DA RESOLUCAO

74 Disposicdes (nos 41 artigos):
18 sobre licenciamento
26 sobre operagao, sendo:
10 sobre desempenho
12 sobre procedimentos objetivos
4 sobre procedimentos subjetivos

20 referéncias a outras regulamentagdes
(leis, resolugdes CONAMA, normas ABNT, etc.)

8 sdo generalidades (objeto, defini¢bes, vigéncia)
2 sobre segregacao de residuos de limpeza publica

5 Anexos (fatores de TEQ, e planos de teste de queima, contingéncia,
emergéncia e desativacao).

Publicada em 20112002.




PADROES DE EMISSAO

ITEM

NBR 11.175
ar’%o,

CONAMA
a’%o,

FEEMA ¢

a’%o,

al11% 0,

EDR - Efic. Destruicdo e Remocéo

PCOP

99,99%

99,99%

PCBs

99,999%

99,99% A

Inorganicos na forma particulada

Classe 1 (Cd, Hg, T))

0,28 mg/Nm?

0,28 mg/Nm?

0,28 mg/Nm?

0,2 mg/Nm?

Classe 2 (As, Co, Ni, Se, Te)

1,4 mg/Nm?

1,4 mg/Nm?

1,4 mg/Nm?

1 mg/Nm?

Classe 3 (Sb, Pb, Cr, Cn, etc)

7 mg/Nm?

7 mg/Nm?

7 mg/Nm?

5 mg/INm?

Material Particulado Total

70 mg/Nm?

70 mg /Nm?®

70 mg/Nm?

50 mg/Nm?

SOx (SO,)

280 mg /Nm?®

280 mg /Nm?®

140 mg/Nm?

100 mg/Nm?®

NOx (NO,)

560 mg /Nm?®

560 mg /Nm?®

784 mg/Nm?®

560 mg/Nm?®

CO

100 ppm

100 ppm

30 ppm

50 mg/Nm?

Clorados inorganicos (HCI)

1.8 Kgh

80 mg/Nm?

70 mg/Nm?

50 mg/Nm?

Fluorados inorganicos (HF)

5 mg/Nm?

5 mg/Nm?

2,8 mg/Nm?

2 mg/Nm?

Dioxinas e Furanos (TEQ)

12 ng/Nm?* B

Clorofenois e Clorobenzenos

0,5 ng/Nm?

1,4 mg/Nm?

1 mg/Nm?

PCBs

1,4 mg/Nm?

1 mg/Nm?

A - Provéavel erro de edicdo (ver artigo 11). Todos os 6rgdos ambientais e profissionais da area entendem que é 99,9999%.

B — Provavel erro de edi¢do; nas licengas a FEEMA adota o parametro da resolugdo CONAMA.

C - No RJ a FEEMA adota norma prépria, referida a 11% de 02; esta convertido a 7% de O2 para comparagao com a CONAMA.
- Em SP a CETESB segue a CONAMA, mas impde padrdes mais restritos conforme empreendimento e localizagao.

- Os demais estados com incineradores industriais (PA, BA e AL) seguem a resolugdo CONAMA.




OBS.: ALGUMAS FALHAS DE REDAGCAO OU EDICAO

RESOLUCAO CONAMA 316 (transcrigo)

Art. 11: Todo sistema de tratamento térmico para residuos industriais
devera atingir a taxa de eficiéncia de destruicido e remogéo (EDR)
superior ou igual a noventa e nove inteiros e noventa e nove décimos por
cento para o principal composto organico perigoso (PCOP) definido no
teste de queima.

Paragrafo unico: No caso de bifenilas policloradas (PCBs), a taxa de
eficiéncia de destruigéo e remogéo (EDR) devera ser superior ou igual a
noventa e nove inteiros e noventa e nove décimos por cento.

Art. 23 - § unico: As camaras deverdo operar a temperatura minima de
oitocentos graus Celsius, e 0 tempo de residéncia do residuo em seu
interior n&o podera ser inferior a um segundo.

NBR 11.175/1990 (transcricao)

4.1.2.2 ... eficiéncia de destruicdo e de remocéo dos PCOPs de 99,99% e
para PCBs (polibifenilas cloradas) e dioxinas de 99,999%.




ABETRE
Ass. Bras. de Empresas de Tratamento de Residuos

abetre@abetre.org.br
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